Messmethode fur die Katalogmalie

profim

Die Vermessungen von Drehsesseln und Drehstuhlen erfolgen bei einer Einstellung der Mechanik, bei der der Sitz soweit wie moglich horizontal

und die Ruckenlehne soweit wie mdglich vertikal steht.

Die Drehsessel und Drehstihle werden mit Rollen vermessen und Konferenzstuhle sowie Wartemdbel mit festen FuRen.
Die Abmessungen dienen zur Orientierung und kénnen sich abhangig von der ausgewahlten Konfiguration des Produktes unterscheiden.
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A - Gesamthohe

Bei Produkten mit Gasfeder — Messung mit minimalem und
maximalem Hub der Gasfeder. Bei Produkten mit zusatzlicher
Hdéhenverstellung der Rickenlehne und der Kopfstiitze — Messung
bei der niedrigsten Position der Rlickenlehne, der Kopfstutze und der
Gasfeder und der héchsten Position der Rickenlehne, der Kopfstiitze
und der Gasfeder.

B - Sitzhdhe

Messung am hdchsten Punkt des Sitzes. Bei Produkten mit Gasfeder
— Messung mit nicht ausgeldéster und maximal ausgefahrener
Gasfeder.

C - Sitzhdéhe mit Belastung
Die Sitzhéhe nach der Norm-EN. Bei Produkten mit Gasfeder —
Messung mit nicht ausgeldster und maximal ausgefahrener Gasfeder.
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D - Ruckenlehnenhéhe

Messung vom Sitz bis zur oberen Kante der Ruckenlehne.
Bei Produkten mit Hohenverstellung der Riickenlehne - Messung
bei der niedrigsten und der héchsten Position der Riickenlehne.

E - Kopfstltzenhdhe

Messung von der oberen Kante der Rlickenlehne bis zur oberen Kante
der Kopfstutze. Die Kopfstlitze steht maximal vertikal gegenuber
der oberen und unteren Kante der Kopfstliitze - Messung bei der
niedrigsten und der héchsten Position der Kopfstutze.
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F - FuBkreuz-, und Gestellbreite
Messung an den duBersten Punkten der Basis bzw. des Gestells gemaf
unten dargestellten Zeichnungen.

o)

G - FuBkreuzdurchmesser
Messung des FuBkreuzdurchmessers gemalR unten dargestellter
Zeichnung.
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H - Sitzbreite
Messung der Breite an den duRersten Punkten des Sitzes.

| - Rickenlehnenbreite
Messung der Breite an den duRersten Punkten der Riickenlehne.

J - Gesamtbreite

Messung an den duRersten Punkten des Produktes. Bei Produkten mit
breitenverstellbaren Armlehnen - Messung mit maximal in der Breite
verstellten Armlehnen. Bei Produkten mit Armlehnen mit
verstellbaren Auflagen - Messung mit maximal nach auRen verstellten
Auflagen.

K - Tiefe des Sitzes

Messung des dulersten Punktes vom Sitz am Beruhrungspunkt mit
der Ruckenlehne (wobei der BerlUhrungspunkt mit Hilfe einer
Richtwaage festgesetzt wird, die vertikal zur Rickenlehne gestellt
wird und den Punkt S von der Rickenlehne auf die Flache von Sitz
projiziert) (Bild 1). Bei einigen Schalensitzen, bei denen keine klare
Grenze zwischen dem Sitz und der Rickenlehne besteht wird die
Tiefe in der Halfte des Bogens zwischen Sitz und Rlckenlehne
gemessen (Bild 2). Bei Produkten mit zusatzlicher Verstellung der
Sitztiefe — Messung bei minimaler und maximaler Sitztiefe.
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L - Sitzlange
Messung der Lange an den duRersten Punkten des Sitzes.

M - Gesamttiefe

Messung an den auBersten Punkten des Produktes. Messung der
Drehsessel und Drehstihle gemadR der unten dargestellten
Zeichnungen. Bei Produkten mit zusatzlicher Verstellung Sitztiefe —
Messung bei minimaler und maximaler Sitztiefe.

N - Rickenlehnenlange
Vermessung der Lange an den duRersten Punkten der Riickenlehne.

O - Armlehnenhéhe

Bei Drehsesseln und Drehstuhlen — Messung von der Sitzflache bis
zur oberen Kante der Armlehne. Bei héhenverstellbaren Armlehnen -
Messung bei der niedrigsten und hochsten Position. Bei
Konferenzstiihlen — Messung vom FulRboden zur oberen Kante der
Armlehne.

P - Tischplattenlange
Messung der Lange an den dufRersten Punkten des Tisches.

R - Tischplattenbreite
Messung der Breite an den duRersten Punkten des Tisches.

S - Tischgestelllange
Messung der Lange an den duRersten Punkten des Gestells.

T - Tischgestellbreite
Messung der Breite an den duRersten Punkten des Gestells.

U - Tischplattendicke
Messung der Tischplattendicke.
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